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2 .2 (1—cos )
= 5+ %+£:\/(ﬁ) +(T) + ( 7
C.6 ¥ RBRAH & FEHIEE
WALE R k=2, W RAHEZA:
U=2u.
W& SONLES, XY BAERE N
Urelz U/L
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JIF (Bf) XXXX-201X

C.7 N %E B VR 5E 28451
C.7.1 KR EARHE LN Urer=0.02%, k=2 HIFL L7 B AL AN K AT 51 i HEAT AL
#E, 1920 raEeHdE WL 2.

R C.2 AT BEVEE S s v Aot

R HE s /mm KA 57t 7~ /mm ~“F-3{E/mm

20 19.96 19.92 20.00 19.96

50 49.90 49.79 49.94 49.88
100 99.83 99.71 100.00 99.85
200 199.72 199.29 199.94 199.65
400 399.13 398.43 399.65 399.07
600 598.87 598.18 599.96 599.00
800 798.62 797.65 799.18 798.48
1000 998.29 996.79 998.52 997.87

C.7.2 AHE 7 BT
SR FH = U0 45 30 1R B0 B R 72 R A C=1.69, i AL AL IR M R A &
JEN Uwe=0.02%, k=2, KA S THHIZRE 2295 7109 0.01mm, $i 26 7 7% 1% [ 45 i1 A~ 3
B BUN R AR 30, IRYE S AruEA € B AR AT ES & w w.
uss us, FFUHE A MAE L. PRAEATE R B A E TR ILEE 3.
FC3 MIXNAHEE SR XS AT E L R%R

R HfE £ /mm ui ) u3 us Ue
20 0.0273 0.0029 0.0020 0.0158 0.0316
50 0.0512 0.0029 0.0050 0.0395 0.0648
100 0.0991 0.0029 0.0100 0.0790 0.1273
200 0.2221 0.0029 0.0200 0.1580 0.2733
400 0.4168 0.0029 0.0399 0.3158 0.5244
600 0.6081 0.0029 0.0599 0.4739 0.7733
800 0.5227 0.0029 0.0799 0.6319 0.8240
1000 0.5910 0.0029 0.0998 0.7899 0.9916

C.7.3 MXTH A E
B & T k=2, MIKRABRTE G~ E R 2 M 45 R AR B B R
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JJF (8}) XXXX-201X

® 4.
xR CA YV REBAHIEEILLR
EUE 5. /mm Urel k
20 0.3% 2
50 0.3% 2
100 0.3% 2
200 0.3% 2
400 0.3% 2
600 0.3% 2
800 0.2% 2
1000 0.2% 2
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JIF (Bf) XXXX-201X

fi3x D
IR 5| {57
D.1 RS G i i) TAE R

—NIE R KRG EFER D DN R GG LA — AN N FUE AL EE R S
(WED.D .

1 BZEARCARE 2 5L, 3 MR G k. 4 6. 5 P
K D1 TAEREE

RAEA FIRAE R IR, R T ) DARLEEAT bR ic A ARc e i DO & [X 3
MEERAERKRE, BA— e EGI IR . o] DL B EE A Ehal S aE A TR
WEARAITE 2o X EebRic Z ] X LS 2 1 PR B FRoR T I K A ric e
ST A VAR S A R R NIRRT o 2452 B £ i 1 03 T 45 0 S i 1 7= 26 T
Ag o ERAG T, XA AN B AR Sk A, IR P A B AR
SRR SR B R AR, RS BT R R, HE, THE, RHRER

RAET T, AT U & RO E 7k (STt bR e & B, BB
IR TR, Il B BB B H BRI R . 4k, AT RS AU E
SCCPIRGERLTTVE T, BN F AR RS TR] R E AN R R B A
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JIF (Bf) XXXX-201X

% E
Bow 5|t

E.1 BoLsaTHi TR R #E

— o R (R 5 B B OV 5 U4 X b AR SRR 2k AT S S,
i B 2 R 22 1R 4 SO R BN IWOR S S CRIELE.D |, ST RG]
DA SO BORE X A, LR e RV AA AR, RBER L T hRiC. 2%
R 5 8 R (0 B TR T 72— 58 B AE o SRR A B — AN B AR Sk e, JFiE
S PR A R PRI 5 e e B PR 4 M SRS AT Bl R Ml TR
AR

s = e L

'

/ N 3 }E%%/

L | 2 A
1 AR 2 WA LA SURE . 3 Blitds . 4 PC L
K E.1 TAE&#

B, TR N R A R, R R, A5 AWONE S &
U TE], AT RATH S P SR U AR RS

FERIRTT AR AT, 1 S BAT R G IR DNRFE R X I A A b e 5o & )3 1Y
WigEhreE . BEE RIS TAE, SHRTHRT DO & HARE S 8] (AR T o I el & 46 R
LR R, W LR &,

AT AT DG RBOG R R R DL BRI RS o X T gAY, IR EL
8738 o W B AR Y 4 2 BRI

— R, SRS R E T VAR, TR SR e v A L BRI ML N
B OGRS ERIOTERAT R E T AR E S B HURORDG A &
FRIRES . TR o W& by s 25 B AR s (B A e, — i Ay
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	引  言
	本规范根据JJF 1071《国家计量校准规范编写规则》、JJF1001《通用计量术语及定义》、JJF
	本规范系首次发布。
	1  范围
	2  引用文件
	3  概述
	3.1  引伸计是试验机对试样施加轴向力时，测量试样线变形的装置，包括测量、指示或记录系统。根据结构
	3.2  本规范的大变形引伸计主要用于测量非金属及形变量很大的塑性材料，变形量一般达到20mm 至1
	3.3校准引伸计时，必须包括与其配套的整个测量系统。引伸计校准时，应获得引伸计系统最终位移量值的信
	3.4 接触式引伸计的常见结构图见图1。
	4  计量特性
	级别
	标距相对误差
	（%）
	相对分辨力
	a（%）
	最大允许误差
	ΔDr、ΔD（%）
	进回程示值误差
	u（%）
	0.2
	±0.2
	0.10
	±0.20
	±0.30
	0.5
	0.25
	±0.50
	±0.75
	1
	0.5
	±1.0
	±1.5
	2
	1.0
	±2.0
	±3.0
	注：以上计量特性条文中所列出的指标不是用于合格性判别，仅供参考。
	4.2 各级别引伸计校准范围，应根据用户需要或被测材料性能要求来确定。在引伸计全量程内可以分多个测量
	5  校准条件
	5.1  环境条件
	5.1.1 温度：校准温度范围应为23℃±5℃，校准时的温度应稳定，温度变化不应超过2℃，校准过程不
	对10℃~35℃温度范围内试验用引伸计，如有条件，也可在试验温度或接近试验温度下进行校准。
	5.1.2 湿度：不大于80%RH；
	5.1.3 引伸计和标准设备应在同一室温放置不少于30min的时间，待温度平衡后再进行校准。
	5.2校准用的标准设备
	5.2.1 测量引伸计底座的水平仪，其水平度分度值不大于0.02mm/m。
	5.2.1 测量引伸计标距用的通用卡尺或工具显微镜，其最大允许误差不应大于引伸计标距最大允许误差的1
	5.2.2 测量引伸计示值的标准设备包括：拉线位移传感器、高度尺、光栅位移计、百分表、千分表或其他符
	注：根据被校准引伸计使用范围及其误差范围选择合适的位移测量标准设备，其不确定度应不大于引伸计等级所对
	6  校准项目和校准方法
	6.2.3
	3
	示值误差
	6.2.4
	4
	进回程示值误差*
	6.2.5
	“*”为根据客户的需要校准的项目
	6.2 校准方法

	6.2.1.1引伸计应有铭牌，铭牌上应标明产品名称、规格型号、制造厂名、出厂编号。
	6.2.1.2 引伸计应安装在稳固的基础上，其底座的安装水平度不应超过0.2/1000，其工作环境应
	6.2.1.3 在对引伸计校准之前，应对参与应变测量的部件进行检查，例如，引伸计及其附件不应有明显的

	6.2.1.4 引伸计的上夹持臂、下夹持臂在导向杆上能平滑移动，两夹持臂之间的距离应能调整，以适合不
	6.2.2  标距的校准
	对于可直接测定标距的引伸计，测量时应在完成安装的准备工作后，直接测定其标距。不能直接测量时，可将引伸
	6.2.3 相对分辨力的校准
	6.2.3.1 分辨力，是从仪器上能读取的最小量值。对于有模拟指示表的引伸计，应从指针的宽度与两个相
	6.2.3.2 对于有电子显示器的引伸计，输出应持续 10s并记录最大值和最小值。观测的最大值和最小

	6.2.3.3相对分辨力
	相对分辨力a按公式（2）计算：
	式中：
	r——引伸计的分辨力，mm；
	——引伸计的测量范围的下限值，mm。
	注：引伸计的测量范围的下限根据客户使用实际或使用说明书确定，若没有明确要求，则用分辨力的倍数确定： 
	0.2级或0.5级引伸计：400×r；
	1级引伸计：200×r；
	2级引伸计：100×r。
	6.2.4示值误差的校准
	采用引伸计上夹持臂、下夹持臂分开校准的方法。根据位移测量标准设备能否主动产生匀速位移，分为两种校准方
	1）在系统启动且未施加负载的情况下对本项目进行校准。在位移的测量范围内，大致均匀选择不少于8个校准点（客
	2）将位移测量标准设备固定在合适的位置，固定引伸计的下夹持臂保持不动，将引伸计的上夹持臂和位移测量标
	3）同理，固定引伸计的上夹持臂保持不动，将引伸计的下夹持臂和位移测量标准设备的移动点连接（形成一个整
	引伸计上夹持臂和下夹持臂的相对误差ΔDr分别按公式（3）计算：
	式中：
	——引伸计上夹持臂或下夹持臂的示值相对误差，%；
	——第i个校准点引伸计3次测量示值的算术平均值，mm；
	——标准设备位移测量示值，mm。
	引伸计的相对误差ΔD分别按公式（4）计算：
	ΔD ——引伸计的相对误差，%；
	——引伸计上夹持臂的示值相对误差中，其绝对值最大的代数值
	——引伸计下夹持臂的示值相对误差中，其绝对值最大的代数值
	引伸计上夹持臂的相对误差、引伸计下夹持臂的相对误差、引伸计的相对误差等三项校准结果均参照表3的要求，
	1）在系统启动且未施加负载的情况下对本项目进行校准。在位移的测量范围内，大致均匀选择不少于8个校准点（客
	2）固定引伸计的下夹持臂保持不动，引伸计的上夹持臂与试验机横梁连接；再将拉线位移传感器的底端固定在试验机
	3）同理，固定引伸计的上夹持臂保持不动，引伸计的上夹持臂与试验机横梁连接，其他步骤同“2）”。
	引伸计上夹持臂和引伸计下夹持臂的相对误差ΔDr分别按公式（5）计算：
	式中：
	——引伸计上夹持臂或引伸计下夹持臂的示值相对误差，%；
	——第i个校准点引伸计3次测量示值的算术平均值，mm；
	——标准设备位移测量示值，mm。
	引伸计的相对误差ΔD分别按公式（6）计算：
	——引伸计上夹持臂的示值相对误差中，其绝对值最大的代数值
	——引伸计下夹持臂的示值相对误差中，其绝对值最大的代数值
	引伸计上夹持臂的相对误差、引伸计下夹持臂的相对误差、引伸计的相对误差等三项校准结果均参照表3的要求，
	6.2.5进回程示值误差的校准 
	——标准设备位移测量示值，mm。
	7  校准结果表达
	8  复校时间间隔
	附录A
	大变形引伸计校准原始记录参照格式
	附录B
	大变形引伸计示值误差测量不确定度评定方法和示例1
	附录C
	大变形引伸计示值误差测量不确定度评定方法和示例2

